Diinya'dan

Uzun siire boyunca sorunsuz kullanim

On yilt askin bir siiredir ayni atmosferik plazma sistemi ile BSH el blenderlerinin
parlak (PP) polipropilen tutacak yerlerinde kusursuz baskilar...

S lovenya, Nazarje'de Bosch und
Siemens Hausgerdte GmbH - mo-
torlu kiiciik aletler iiretim merkezi bu-
lunmaktadir. Bu merkez BSH Holding-
in iginde, bu trlinlerin gelistirilmesin-
den ve imalatindan, kalitesinden ve
diinya ¢apindaki pazarlamasindan so-
rumludur. Ancak, blender imalati, iire-
timin biyiik bir bolimiinii kapsamak-
tadir

Cok Zor is: PPiizerine baski yapmak

Bu imalat icin BSH 1999 yilinda yeni
bir tiretim hattt kurmustur ve bununla
kapasitenin yiikseltilmesiyle birlikte

masraflarin diistiriilmesini hedeflemis-
tir. Bu diistinceden yola ¢ikarak, diger
iirtinlerin yani sira blenderlerin tutacak-
lar1 i¢in bugiline degin islenen pahali
ABS plastigi, ayn yiiksek kalitede an-
cak daha uygun fiyatlh PP (Polipro-
pilen) ile degistirilmesi ongorilmistiir.

Sadece bir sorun vardi: PP'nin tizerine
bask1 yapmak ¢ok zordu. Blenderin yu-
varlatilmig tutacaklarinin tampon baski
ile baski yapilabilmesi i¢in Oncelikle
Polipropilen'nin optimal 6n islemden
gegmesi zorunluydu.

Zira plastik yiizeyin ince temizlenmesi
ve yiiksek etkinlesmesi olmadan baski

boyasinin gii¢lii ve uzun siire dayanikli-
lig1 saglanamaz.

Corona, alev ya da diisiik basing plazma
ile 6n isleme prensip olarak diisiiniilebi-
lirdi, ancak ftiriiniin olduk¢a hassas ve
¢ok parlak yiizeyi i¢in bu uygulamalar
uygun olmazdi. Corona islemi, plastikte
baski esnasinda belirginlesecek olan
“kinigikliklar”, yani mat ¢izgiler olus-
turabilirdi. Alev uygulamasinda da gaz-
dan dolay1, goriiniimii ayn1 sekilde etki-
leyen lekeli, mat yiizeyler olugmakta.

Diisiik basingtaki plazma iglemi ise bir
taraftan masrafli bir vakum oda sistemi
gerektirirdi, diger taraftanda iretim
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hattina entegre edilmesi neredeyse im-
kansizdi. Firma bu sorunun ¢ézimiinii
plazma teknolojisi Openair de bulmus-
tur.

Yiizey geriliminin artirilmasi

Steinhagen'de faaliyet gdsteren Alman
Plasmatreat GmbH firmasi tarafindan
1995 yilinda gelistirilen ve bugiin tim
diinyada kullanilan atmosferik plazma
sistemi, en ¢esitli geometrilerinin dahi
islenebildigi bir jet prensibine dayan-
maktadir. Normal ortam sartlarinda
"seri" olarak ¢alisan bu sistemler sadece
basingli hava ve yiiksek gerilime ihtiyag
duymaktadir. Plazma, mikro-hassas bir
temizligin yani sira malzeme ylizeyle-
rinde de yiiksek diizeyde bir aktivasyon
saglar. Bir yapistiricinin veya kaplama-
nin yapigsma kalitesinin 6ngoriilebil-
mesi i¢in en dnemli kriter, yiizey geri-
limidir. PP gibi homopolar plastikler,
cogunlukla 28 mN/m ve 32 mN/m ara-
sinda olan diisiik yiizey gerilimlerine
sahiptir. Oysa deneyimlere gore ancak
38-42 mN/m'den itibaren iyi yapigsma

kosullar1 saglanmaktadir. Openair Plaz-
ma ile yapilan 6n hazirlik yiizey geri-
limini biiylik 6l¢iide artirmakta, hatta
¢ogu plastikte 72 mN/m iizerinde de-
gerler ulagilmaktadir. Sistemin uygula-
ma giivenligi ¢ok yiiksektir, bu durum
da tiretim kalitesini ve yapigmay1 ol-
duke¢a olumlu yonde etkilemektedir.

Kalic1 ¢6ziim

Yapilan testlerin neticesinde, bu plazma
tekniginin sadece en iyi yapigsma sonug-
larmi vermedigini ayn1 zamanda beyaz
ve ¢ok acik renkteki Polipropilen lize-
rinde goriiniir izler birakmayan yegane
islem oldugunu kanitlamistir. Ayrica bu
sistem otomatik {iretim i¢in gelistiril-
misti ve imalatgi tarafindan sorunsuzca
iiretim hattina yerlestirilebilirdi. Uriin
icin siyah PP kullanilacagi zaman,
BSH, Plasmatreat'den ilaveten plazma
rotasyon sistemi RD-1004"i almistir ve
bu sistem simdi koyu renkte ve ¢ok
parlak malzemeye bile kusursuz bir
gOriiniim vermektedir.

Aralik 1999'da, Plasmatreat jet sistemli
liretim hattina start verilmistir. Tesis o
zamandan beri araliksiz olarak ¢alig-
maktadir. 24 saat boyunca 3 vardiya
usuliinde, hatasiz ve ayni iglem giiven-
cesi ve verimliligi ile caligmaktadir.

BSH Nazarje 'de bugiine kadar
10.500.000 adet Blender bu plazma ii-
nitesiyle on iglem gormiistiir.
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