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Nozilller selektif isleme saglar. Soguk plazma risksiz temizlik
ve gisterge tablolarmdaki uzun cam-fiber ile giiglendiriimis

palipropilen
bile aktivasyonunu sadglar.

Maskelemeye son
Plazma daha iyi yapisma i¢in aleviemenin (flamajin)

yerini aliyor

Otomotivde dashboard
iiretiminde poliiiretan
kopiik uygulamasi
esnasinda maskeleme
yapmak yogun is giicii
gerektiren bir iglemdir.
Maskeleme diginda nasil
bir yéntem kullanilacagi ve
bu gekilde hangi
avantajlann elde
edilebilecedi Audi Q5 igin
otomotiv bilesenleri
safjlayan bir Giiney Alman
firmasi tarafindan
atmosferik plazma prosesi
kullanilarak gosterilmistir.

1987 yilinda Audi 80 igin ilk
dashboard, Neustadt a. d. Donau
Peguform tesisinin dretim
hatlarindan gikrmigti, burasi
giinimiizde otomotiv sektori igin
tnde gelen plastik parga Ureticisidir.
20 yil ve birgok araba modelinin
ardindan, siradaki kokpit Audi Q5
SUV modelin kokpitidir. Dashboard
yapisi g malzeme katmanindan
olugmaktadir: uzun, cam-"elyaf

takviyeli plastik katman,PUR képlik
katmani ve kaliplanmig PVC
tabakadan olugan Ust katman.
Peguform yapisal unsurlan
enjeksiyon kaliplama ile
polipropilenden (PP) tretmektedir,
Polar olmayan bu tip plastik
malzemelerin yapigtirma iglemi
dncesinde &n isleme tabii tutulmasi
zorunludur. Bu tdr bir dniglemin
amaci ylizey enerjisini artirmaktir.
Yiizey enerjisi ne kadar ylksek
olursa politiretan képligin buna
bagh yapigma giict o kadar yiksek
olur,

Audi Q5 dashboard’'unun yapisal
katmaninin Uretilmesi igin,
Neustadt’ta bulunan sirket yeni bir
on igleme tesisi kurmay planladi
ancak bu durumda Uretici atternatif
bir 6n igleme prosesine yonelerek
bunun igin geleneksel olarak
uygulanan alevleme metodu yerine
Openair plazma teknolojisi
kullaniimasina karar verildi. Bu
konuda Peguform Uretim Midird
Oliver Berger, sunlan sdyledi, - gok
daha yiksek igletim maliyetlerinin
yani sira — yeni bir alevle 6n islem
tesisi kurmanin temel

maliyetlerinden biri bir yerine iki
otomatik maskeleme sistemi
kurulmasinin gerekliligidir,
bunlardan bir tanesi soldan
direksiyonlu digeri de sagdan
direksiyonlu araglar igin gereklidir.
Test fazinin tamamlanmasinin
ardindan, plazma bazl 6n iglem
tesisinin avantajlan Uretici agisindan
son derece agikh. Peguform igletme
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maliyetlerindeki tasarrufun yani sira
plazma bazh géziimiin maskeleme
islemine duyulan ihtiyacin ortadan
kalkmasinin yaninda aynca
plazmanin yiiksek enerji
aktivasyonu sebebiyle daha glcli
yapisma safjlamasi sebebiyle
sonuglardan ikna olmugtu. Yeni
tesis ile seri Gretim 2008 yill baginda
baslad!.

iki robot kola monte edilmis plazma nozillleriyle yiizeyi tam olarak konturian ile
tararken PUR kdpik yapisma gerekmeyen bdlgeleri hassas gekilde aynr.

Selektif plazma 6n iglem

Pazar lideri Plasmatreat tarafindan
gelistirilmis olan atmosferik plazma
seri prosesi nozill prensibine
dayanmaktadir. Sistem normal oda
kosullarinda galigmakta ve sadece
basinglh hava ve yiksek voltajla
calismaktadir. Peguform’da g
rotasyon nozil ile donatiimig olan
plazma sistemni yaklasik olarak 250
m/s emisyon hizinda galigir. Bu
ylzden aktivasyon kompleks
geometrilerde de efektifdir - kiigiik
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cikintilar ve keskin donusler gibi.
Plazmanin galigma arahd noziile
yakindir. Pozitif etkilerden biri
plastik ylzeyin tam olarak kontura
kadar taranmasidir. Plazma nozili
malzeme Uzerinde ydn degigiklikleri
yapabilir ve genig alanlarda tarama
yapabilir. Bu konvansiyonel alevle
on iglemeden oldukga farklidir,
¢link( aleviemede y&n degigiklikleri
malzemeden uzak yapiimalidir aksi
takdirde degisme noktasindaki
termal etki sebebiyle ylzey yaniklan
olugabilir.

Agilmig durumdayken kplkleme sisterni dev bir sandvig tost makinesine benzer.
PUR k&pik alta eklenen siyah (st kata uygulanir, PP destek yapisi (ist) lzerine
tamamen yayilir ve katlandiktan sonra iki pargayi birbirine baglar.

Davami savfa 72'da



Sayfa 70'in devami

“Malzemeye olan mesafe” veya
“alevieme slresi" parametreleri
teknik dzelliklere gére gok kiglk
farklihk bile gésterse, 1000 °C
sicakliktaki alev termal hassasiyete
sahip PP lzerinde zarar verici
olabilir. Ve bu 6zellikle cam elyaf
ile giiglendirilmig plastik
malzemelerde stz konusudur. PP
asgin 1sinma sebebiyle isindifinda,
elyaflar ylzeyde serbest halde
kalacak ve PUR képlk yapismasi
son derece kotil olacaktr. Aynca
alevle iglem sirasinda i1s
yayllamadigi igin dashboard’un ig
kisimlarinda isi birikmesi olabilir
ve bu da gene ayni sonuca yol agar.
Openair teknidi bu riskleri bertaraf
eder. “Soduk” plazma olarak da
bilinen atmosferik plazma iglem
sirasinda plastik malzemeyi 30
°C'den daha fazla 1sitmaz.
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Plazma iglem sonrasinda dashboard.
Yapigkan Ost kat ve PUR kdplik ve arka-
van katman hava yastigi gélgesinde
zayifliyor (yukanda). Freze sistemni
dashboard agiklikianni haziriyor.
Arkadan képaklenmig dst kat plazma ile
islenmemig alanlarda el ile kolayca
sayulabilir,

Maskelemeye gerek
yoktur

Peguform dashboard képiikleme
islemi igin Openair plazma
kullanmaktadir. Malzemeleri
tnceden maskelemeye gerek
yoktur ginki konvansiyonel alev
islemden farkl olarak noziller segici
iglem imkani sunar. Bilegenlerin
maskelenmesi gerekli dedildir,
¢lnkl plazma sadece gergekten
yapigma glcindn artinimasi
gereken noktalarda yapisma
ozelliklerini iyilestirir, Képik
yapigmasi gerekmeyen bdlimler
dashboard'tan sonra ayrilir.

PP malzeme ile dashboard'un (st
katmani arasindaki képiikleme
belirli noktalarda yapigmali ancak

diger noktalarda yapigmamaldir.
isleme tabi tutuimamasi gereken
noktalar dredin civata noktalan
veya ilave pargalar gibi noktalardir
- daha (st dizey dizaynlarda -
arkadan kopiik destekli st
kaplamanin gergek deri ile
kaplanmasi gereken yerler gibi, Alev
ile ylizey islem uygulamalarinda
koplk yapismasi gerekmeyen tim
alanlar 1siya dayanikh maskelerle
maskelenmelidir.

Openair teknolojisi maskeleme
islemine ihtiyag duymaz giinkii
robot kilavuziugundaki plazma igini
odnceden belirlenmig desene gére
galigir. Alevle isleme prosesinden
farkli olarak malzemenin
geometrisini milimetre hassasiyeti
ile takip edebilir. Isleme tabi
tutulmamis alanlarda, nokta ylzeyli

st kaplamadaki PUR k&piik
kolaylikla soyulabilir.

Sonug

Peguform'un Plasmatreat
tarafindan saglanan Plazma 6n
iglem prosesi son derece bagarl
olmustur. Audi Q5 dashboard
Uretimine baglanmasindan bu yana
tek bir hata bile rapor edilmemistir.
Bu prosesin digerlerine gore fark
yaratan avantajlan tretim
prosesinde sagladig glivenilirlik ve
ylksek verim olmustur. Buna ek
olarak otomasyon sirecine
eklenmesinin kolaylidi ve geleneksel
metotlarla kiyaslandifinda isletme
maliyetinin digukligi ve bunlanin
yaninda gevre ile dost olmasi
sadladif avantajlardir.
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Kokpit Audi Q5
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