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Primer Yerine Plazma
Otomotiv Uretiminde Atmosferik
Plazma

Sekil 1. Fotograf Plasmatreat
EPDM (zerinde Openair plazma ile mikro &lcekte temizleme &n islemi. Jet sistemleri
yeni veya mevcut Uretim hattina entegre edilebilir .

Otomotiv sektdriindeki endistriyel streclerde ylizey hazirlama yéntemleri
arasinda cevre dostu ve duslik maliyetli yéntemler 6nemli bir artis trendedir.
Yenilik¢i plazma teknolojisi sadece mikro 6lgekte ince temizlik yapmakla kalmaz
,yapisma kalitesinide iyilestirirken cogu zaman guvenli yapistirmaninda tek yoludur.

Plastik ve metallerde dayanikli ve saglam yapistirma elde etmek icin birinci dncelik
dogru sartlarin saglanmasidir. Plasmatreat tarafindan gelistirilen atmosferik basing
”Openair " plazma teknolojisi" otomotiv Uretiminde malzemelerin ylizeylerinin 6n
islemindeki bir cok degisik uygulamada kiresel olarak uygulanmaktadir Bu plazma
teknolojisi 6n cam veya gdsterge panellerinde, farlarda, elektronik bilesenlerin
sizdirmazliginda, EPDM profillerde veya tim gdvde pargalarinda yapistirma ve
boyama 6ncesi basit, glivenilir ve solventsiz (VOC icermeyen) yiizey hazirligini
saglar.

Yiizey enerjisi

Yizey enerjisi bir yapistiricinin veya boyanin yiizeye tutunurlugunun tespit
edilmesindeki en énemli dlgudur. Aracglarin gévde imalatindaki yan montajlarda
agirlk sebebiyle sac veya aluminyum yerine glinimiizde ylksek performans
plastikler tercih edilmektedir. Plastiklerin yapistirilabilir veya boyanabilir olmalari
ylzey enerijilerinin ylksekligine baglidir. Ancak plastiklerin yiizey gerilimi cogu
zaman disuktir ve bundan dolay uygun bir ylizey hazirlama gereklidir. SMC (cam
elyaf kompozitler) veya PP gibi plastiklerin poliliretan bazli yapistiricilarla yapistirimasi
Openair plazma 6n iglemiyle saglanir.

Bu yontemle pek cok plastik Gzerinde 72mN/m degerinde ylzey gerilimi mimkin
olmaktadir. Bu teknigin belirgin bir avantaji sadece uyumsuz malzemelerin
yapistirilabilmesini mimkin kilmasi degil non polar plastiklerin su bazli veya UV
bazl yapistiricilarla yapistirilabilmesini de saglamasidir.

Primer yerine Plazma

Volkswagen AG Almanya yapistirici ve mastik eski uzman danismani Michael
Stege’e gore proses miihendisliginde yeni plazma teknolojisinin kullaniimasinin
nedenleri gayet aciktir. Volkswagen "Golf IV" de rlizgar ses izolasyonuyla slris
konforunun iyilestirilmesi igin ilave kapi fitili gelistirildi. Bu kendinden yapiskanli
EPDM Kkauguk fitilin u¢ noktalarindan MS polimer yapistiriciyla sabitlenmesi
gerekiyordu.
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Sekil 2. Fotograf: Plasmatreat

Grafik,mesafe ve hiza bagl olarak plazma ile igslem sonrasi plastik ylizeyi
gostermektedir. Islem sonrasi ylizey polar hale gelir ve yiizey gerilimi genis ¢alisma
araliginda 72 mN/m uzerine ¢ikar.

€ Parnes

Yapistiricinin tutunurlugunu saglamak igin kauguga 6n islem yapilimaliydi. Tabiki
bu solventsiz ve dolayisiyla cevreyle dost bir sistem olmaliydi.VW ,Openair sisteminin
rotasyonlu plazma jetlerini degisik ylzey islem sistemlerinin arasindan agik ara
secti.

Stege , yapistirici uygulamasinin éncesinde fitillerin plazmayla islem yapiimasiyla
mevcut bir kag adimin ortadan kaldirilabilecegini raporladi.Bu efektif &n islemle
yapistirma éncesi temel temizleme ve primerleme islemi gereksiz olmaktadir.
Plasmatreat prosesinin en buylk avantajlarindan biride sistem parametrelerinin
monitérlemesine imkan vermesidir. Volkswagen igin olumlu yanlarindan biri primerin
raf dmrunun artik dikkate alinmasina gerek kalmamasidir. Solvent emisyonlari ve
dolayisiyla tedarigindeki lojistik sorunlar artik yoktu. Ginimdize kadar Volkswagenin
kapi Uretimindeki tim hatlar plazma sistemiyle donanmistir.

Arac parcalarinin astarsiz boyanmasi
5 yildir diinyaca Unlu bir arag Ureticisi plastik pargalarin yizey hazirliginda Openair
plazma kullanmaktadir. Cok katl ve maliyetli boyama prosesi olan bu araglara
yonelik yiksek talep nedeniyle kurutma firinlarinda dar bogaz olusmustu. Bu aracin
pargalari genelde boyama prosesi sirasinda bir ¢ok istasyondan gecer.Tipik bir
plastik parga astar hari¢ 8 kag boya sonrasi cilaya girer.Fakat firinlarin belli kapasitesi
vardir.Bu ureticinin fabrika basina tek boya hattiyla kurutma firini vardi ve burada
bir parca 9 kez ayni firina giriyordu.
Sonunda bu uretici maliyetli olmayan yeni
bir ekipmana yatirrm yaparak kapasitesini
artirirken maliyetlerinde ciddi kazanc elde
etti. Bu 6rnekte mevcut boya kati sayisini
dusurerek ayni ylksek kaliteyi yakalamak
mUmkin degildi.

Ancak Openair Plazma islemiyle astar
uygulamasini kaldirip boya kati sayinini
azaltmak mumkdn oldu. Pargalarin finndan - Sekil 3. Fotograf: Plasmatreat
gegisi %25 oraninda azaldi ve bu sayede Otomotiv imalatinda boyama oncesi
kapasite artisi gerceklesti. Buna ilave astar Openair Plazma ile yuzey islem
uygulamasinin kalkmasiyla yiuksek sayesinde kusursuz yiizeyler elde edilir.
maliyetinden kurtuldular. B ]

Seri Uretimde Yiizey islem

Dusuk basing altinda yapilan ylksek maliyetli plazma sistemlerine (vakum odasinda)
karsilik Plasmatreat sistemleri atmosfer basing altinda yani normal sartlar altinfda
seri Uretimde galismaktadir. Elektriksel nétr plazma sistemi 3 teknik 6zelligi ile
ylizey islem yapmaktadir: ylizeyi aktiflestirerek yizey gerilimini arttirir,ytizeydeki
statik elektrigi kaldirir ve mikro 6lgekte ince temizleme yapar.

Ayrica sisteme precursor gaz ilavesiyle,plazma enerjisi ylizeye nanokaplama
yapabilir.Ozellikle aluminyumda kullanildiginda korozyon direncini artirirken diger
ylzeylerde tamamen farki fonksiyonlar elde edilebilir.

Iki bilesenli enjeksiyon

Otomobil i¢ désemesi igin islevsel ve gdrsel olarak gekici plastik bilesenlerin
olusturulmasi, uzun, maliyetli, emek yogun bir montaj iceren ve ekonomik olmayan
bir Gretim surecidir.

Sert bilesenlerden (PP, PA veya ABS gibi)
olusan destek plastigine daha esnek
malzemeden plastik (6rnegin deri, suni deri,
PU veya TPU) kaplanir. Béylece dokunmasi
hos bir efekt verilir. Bu islem sonrasinda
imal edilen kapi fitili yagla temas ettiginde
(gres yagi veya el kremi gibi) esnek
malzeme ayrilabilir.Openair-Plazma 6n
islemi bu etkiyi bertaraf eder.

CGok daha disuk maliyetli ve glvenilir bir
yéntemle bir pargay dogrudan sevkiyata
hazir bir sekilde Uretiminde 2 bilesenli
enjeksiyon kalip makinesi kullaniimaktadir.
ilgili denemeler Miiller-Technik,Steinfeld
ile olumlu sonuglanmistir.Bu sirecte
Openair ydntemi normal olarak uyumsuz
plastiklerin birbirlerine tutunurlugunu
saglamistir. Birinci plastik malzemenin
enjeksiyonundan sonra plazma islemi araba koltuk ayar tutamag sert
yapilir ve hemen sonra ikinci komponent  polipropilen (i¢ kisim) (izerine yumusak
enjeksiyonla basilir. Sonug olarak her turda TPU enjeksiyon basilarak imal

“bitmis halde” Griin makinadan el edilmektedir.

degmeden cikar. T

Sekil 4. Fotograf: Plasmatreat
Yenilik¢i ¢6ziim: Openair Plazma
islemiyle sert polipropilen (PP) yumusak
TPU ile enjeksiyon yapilarak
birlestiriliyor. Muller Technik tarafindan

Ozet

Cevreyle dost bu teknolojinin ¢gok yonli uygulamalari sinir tanimaz.Kimyasal
temizleme gibi geleneksel yizey islem yéntemlerini tamamen kaldiran bu ylksek
kaliteli plazma prosesi bir ¢ok proses adiminida gereksiz kilmaktadir. Bu sayede
uretim is akislarinda énemli maliyet kazanci saglanmaktadir.

Yazar: Ines A. Melamies, Journalist, Bad Honnef, Germany

Uretici firma iletisim bilgileri
Plasmatreat GmbH Turkiye
Yetkili: Mr. Hakan Sagkal
Tel: +90 216 456 92 72

info@plasmatreat.com.tr www.plasmatreat.com.tr



